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Raport z pomiaru przewiewnosci tkaniny paralotni

Model, rozmiar Data produkgji Numer seryjny

m Powierzchnia gorna Powierzchnia dolna

centrum L 1/4 rozpietosci N przy stabilizatorze m m

data pomiaru, podpis i piecze¢

wynik pomiaru

wynik pomiaru =
5400 / Xe, [I/m?/min]

Przewiewnos¢
Przewiewnos¢ wyraza sie w [/m2/min (litrach na m2 na minute) pod dziataniem standardowego cisnienia 200 mm stupa wody tzn. 20 mb.

Urzadzenie

Pomiarow dokonujemy za pomoca urzadzenia POROSIMETER JDC MK-1 (rev.A) produkcji szwajcarskiej firmy JDC Electronic S.A. (www.,jdc.ch),
mierzacego pod cisnieniem 100 mm stupa wody (10 mb). Jest to udoskonalona wersja tego urzadzenia, ktéra charakteryzuje sie bardziej szczelnym i
mocniejszym magnesem, eliminujgcym niepozadane przeptywy powietrza pomiedzy tkaning a obudowa.

Wynik
Otrzymany rezultat okresla w sekundach czas niezbedny do przejscia 0,25 litra powietrza przez tkanine o powierzchni 38,5 cm2 pod cisnieniem 10 mb.
Do przeliczenia na oficjalnie stosowane jednostki (i dla cisnienia 20 mb) stosuje sie wzor: przewiewnos$c¢ [I/m2/min] = 5400 / czas pomiaru [s].

Ocena

Pomiaru dokonuije sie na:
a/ goérnej powierzchni paralotni, w trzech celach: centralnej (1/2 rozpietosci), posrodku potéwki skrzydta (1/4 rozpietosci skrzydta) i w potozonej
najblizej stabilizatora, otwartej komorze.
b/ dolnej powierzchni paralotni, w jednej celi: centralnej (1/2 rozpietosci).

Urzadzenie pomiarowe montuje sie na wysokosci (zaraz za rzedem A) miedzy 10% a 15% cieciwy na srodku ptata. Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy
sprawdzi¢ te miejsca pod wzgledem uszkodzen. Nawet niewielkie dziurki moga znaczaco zafatszowac wyniki. Doradza sie obejrzenie tkaniny pod
Swiatto. Z otrzymanych wynikow wylicza sie srednig arytmetyczna, ktdra wyznaczy stopien przepuszczalnosci. Jezeli ktorys wynik znaczaco odbiega od
sredniej, nalezy jeszcze raz sprawdzi¢, czy materiat nie jest uszkodzony i w takim przypadku zmieni¢ miejsce pomiaru.

Tabela okreslajaca stan tkaniny skrzydta pod wzgledem przewiewnosci

2-powlokowe 1-powitokowe
0-19
20 - 49
50 - 99

0-39 Wynik jak dla tkaniny fabrycznie nowej
40 - 89
90 - 179

Stan tkaniny bardzo dobry

Stan tkaniny dobry

I
{
I

150 - 299 I 270 - 539 Tkanina mocno uzywana, paralotnia sprawna

300 i wiecej I 540 i wiecej

| |
( 100 - 149 180 - 269 ] Stan tkaniny zadowalajacy
[ )
[ )

Tkanina zuzyta — nie ma pewnosci co do jej bezpieczenstwa

Firma Dudek Paragliders przedtuza waznos¢ dopuszczenia do lotéw paralotniom, ktérych przewiewno$¢ mierzona wg ww. regut jest
mniejsza niz 300/540 [I/m2/min].
Pozytywna ocena przewiewnosci nie jest jedynym czynnikiem okreslajgcym stan techniczny danej paralotni!
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